NOTIFICARE
intocmita conform Legii 59/2016 si a Ordinului nr. 1.175/39/2020
privind aprobarea Procedurii de notificare a activititilor care prezinta pericole de

producere a accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase

1. Elemente de identificare a operatorului si a amplasamentului

A. Datele de identificare a operatorului

* Numele operatorului:

Sun Garden Management S.C.S

* Denumirea comerciala a operatorului:

Sun Garden Management S.C.S

* Adresa sediului social al operatorului:

Str. Pucioasa Sat, nr. 161, loc. Pucioasa, jud. Dambovita, cod postal 135400

* Codul de identificare fiscala: (CUI) RO 14936502

B. Date de identificare a amplasamentului

* Denumirea Sun Garden Management S.C.S - Fabrica de spume poliuretanice

* Adresa : Str. Pucioasa Sat, nr. 161, loc. Pucioasa, jud. Dambovita, cod postal 135400

* Clasificarea Seveso (amplasament nivel superior/inferior):- amplasament de nivel
inferior

* Tipul amplasamentului (nou/existent/alt amplasament): existent

* Coordonatele geografice (grade/minute/secunde):

Longitudine: 45° 03” 27,1 N

Latitudine: 25° 25’ 32,7” E

* Descrierea activitatii/activitatilor desfisurate sau propuse

Depozitare si manipulare substante chimice periculoase, fabricarea de spume
poliuretanice, debitarea blocurilor de spuma, depozitarea blocurilor de spuma poliuretanica.
Principala activitate a Sun Garden Management S.C.S - Fabrica de spume poliuretanice este
Cod CAEN principal: 2016 Fabricarea materialelor plastice in forme primare

* Alte coduri CAEN: -

* Tipul de industrie conform Directivei 2012/18/UE Seveso III (cf. tabelul 1 Ordin
1175/2020):



- 23. Producerea substantelor organice de baza - C201

- 24 Fabricarea materialelor plastice si a cauciucului — C 201, C 22

2. Persoana responsabild de administrarea amplasamentului:

» numele si prenumele Fiilop Noemi Eniko

« functia Director General

* adresa de corespondenta: Str. Pucioasa Sat, nr. 161, loc. Pucioasa, jud. Dambovita,
cod postal 135400

» telefon/fax/e-mail: + 40 245 206 400/ + 40 245 206 410/ N.Fueloep @sun-garden.de

3. Persoana responsabild in domeniul managementului securitiitii conform art. 5
alin. (2) din Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care
sunt implicate substante periculoase, cu completarile ulterioare:

* numele si prenumele Mastacan Sergiu

* telefon/fax/e-mail: + 40 245 206 418/ + 40 245 206 401/ S.Mastacan @sun-garden.de

4. Substante prezente sau posibil a fi prezente pe amplasament
* Inventarul de substante, amestecuri periculoase care intra sub incidenta Legii

59/2016 sunt prezentate in Tabelul urmaétor.
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* Frazele de pericol, clasele de pericol §i categoriile de pericol au fost inscrise conform fiselor cu date de securitate cf. Reg. CE

1272/2008 (atasate in format electronic);
**Pentru aceasi substanta pot fi furnizori diferiti - denumire comerciala diferita;

*** Gazul natural nu se depoziteaza iar cantitatea luata in calcul este aproximata.
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Amplasamentul Sun Garden Management S.C.S se incadreaza sub incidenta Legii
59/2016 ca amplasament de nivel inferior.

Fisele cu date de securitate ale substantelor periculoase posibil a fi prezente pe
amplasament si Tabelul cu aplicarea regulei sumei pentru stabilirea incadrarii unui amplasament
sub prevederile Legii nr. 59/2016, cu completarile ulterioare este anexat prezentei notificari.

Nu au fost identificate deseuri care sd intre sub incidenta Legii 59/2016.t

5. Tipul activitatii/activititilor in care sunt implicate substantele periculoase
a) descrierea sau tipul fluxurilor tehnologice (productie, depozitare, manipulare etc.);

Procesul tehnologic pentru productia de spume poliuretanice este compus din fazele si

operatiile prezentate mai jos.

Descdrcare, conditionare, depozitare materii prime si auxiliare

Descarcarea materiilor prime de baza, materiilor prime auxiliare si a materialelor se face
utilizand proceduri si instalatii specifice categoriei si proprietatilor fizico-chimice ale materiilor
prime, materiilor prime auxiliare si ale materialelor utilizate in procesul de fabricare a spumelor
poliuretanice.

Pentru descarcarea poliolilor si a diizocianatilor din cisterne auto este amenajatd o rampa
speciald de descarcare cu o suprafatd de 176 mp.

Aceasta rampa este acoperitd (nu permite colectarea apelor pluviale in cuva rampei), cu
pereti deschisi pe 2 laturi, (N si S).Pardoseala este realizata din beton impermeabilizat si este
conceputa cu pante dinspre toate cele 4 laturi catre interior iar perimetral, pe lungime de 25 m si
latime de 5 m este prevazutd cu o bordurd de 10 cm inaltime. n partea centrald, pardoseala este
previzuti cu o cuvi de colectare. In centrul cuvei, aceasta este adncitd la 1 m, pe o lungime de 1
m . Rolul acestei cuve este de a prelua eventualele scurgeri accidentale, de unde sunt pompate in
recipienti special destinati, Inchisi ermetic.

Acesti recipienti se vor preda firmelor specializate In vederea neutralizarii.

Descarcarea poliolilor, a diizocianatului din autocisternele cu care se aprovizioneaza
Fabrica de spume poliuretanice se face prin pompare.

Langa rampa de descarcare, in interiorul Halei B1 este amenajata o cuva de retentie, in

care sunt amplasate pompele utilizate pentru transvazarea materiilor prime si a materialelor



aprovizionate in stare lichida. Toate pompele sunt echipate cu racorduri flexibile pe partea de
aspiratie si cu racorduri fixe pe partea de refulare.

Din motive legate de necesitatea mentinerii puritdtii materiilor prime utilizate (evitarea
contamindrii rezervoarelor cu diferite tipuri de polioli descarcate consecutiv), fiecarei pompe de
descarcare 1i este alocat doar un anumit tip de poliol, respectiv doar un anumit tip de diizocianat
si fiecare rezervor are o destinatie corespondenta.

Descarcarea poliolilor si a diizocianatilor din cisterne se face in rezervoarele de stocare
aferente, care sunt amplasate in hala B1.

Sistemul de descarcare al poliolilor este de tip deschis, respectiv egalizarea presiunii din
cisterna de transport, respectiv a presiunii din rezervorul de stocare 1n timpul operatiei de
descarcare a cisternei/incarcare a rezervorului se face prin:

- admisia aerului atmosferic in cisterna de transport;

- evacuarea in atmosfera a aerului din rezervor.

Sistemul de descarcare al diizocianatilor este de tip inchis, aerisirea rezervorului de
stocare fiind conectatd la autocisterna cu care sunt aprovizionati diizocianatii. Inainte de
descarcarea TDI de la autocisterna, rezervorul selectat este depresurizat. Supapa de depresurizare
se deschide prin PLC si perna de azot este eliberata prin aerisirea comuna cétre filtrul de carbon.

Circuitele prin care se face transvazarea poliolilor si a diizocianatilor din cisternele cu
care se face aprovizionarea fabricii in rezervoarele de stocare sunt echipate cu aparate de
masura/control a debitului si a presiunii, aparate care permit monitorizarea operatiilor de
descarcare.

Deoarece la o temperaturd de sub 15°C TDI cristalizeaza si deci existd riscul formarii
unor dopuri solide pe traseele de descarcare, furnizorul TDI va asigura o temperatura mai mare
de 20°C in autocisterni la momentul descarcirii la rampa.

Prepararea materialelor aprovizionate in stare solida

O parte din materialele utilizate pentru fabricarea spumelor poliuretanice sunt
aprovizionate in stare solida.

Pentru utilizarea lor este necesara trecerea lor in suspensie, capul de spumare putand fi
alimentat exclusiv cu materii prime/materiale in stare lichida.

Materialele care necesita o preparare prealabild Tnainte de a fi utilizate sunt:



- carbonatul de calciu;

- melamina.

Pentru utilizarea melaminei la fabricarea spumelor poliuretanice se prepard o suspensie de
melamina 1n Poliol CME.

Amestecul melamina-poliol se face Tntr-un reactor , echipat cu agitator mecanic.

Depozitarea materiilor prime de baza, materiilor prime auxiliare si a materialelor

Spatiile interioare in care se face depozitarea materiilor prime si ale materialelor sunt
prevazute cu instalatii de climatizare, care mentin temperatura din incaperile de depozitare intr-un
interval de valori cuprins intre 20°C si 22°C. Necesitatea mentinerii temperaturii din spatiile de
depozitare 1n intervalul de valori susmentionat deriva strict din conditiile impuse de procesul de
spumare, pentru care se impune ca toate materiile prime si materialele care intrd in compozitia
spumei poliuretanice si aibd, la capul de spumare, temperaturi cuprinse intre 20°C si 22°C.

Pentru depozitarea materiilor prime si a materialelor, In interiorul cladirii Fabricii de
burete sunt amenajate zone de depozitare distincte, dupa cum urmeaza:

- Hala B1- rezervoare de TDI si MDI ;

- Hala B1 — zona rezervoarelor de polioli , ignifugant si clorura de metilen ;

- Hala B2 - depozitare carbonat de calciu si melamina si rezervoare de preparare a
suspensiilor acestora cu polioli ;

- Hala C — zona de depozitare activatori, aditivi si rezervoarele de zi aferente.

Cu exceptia poliolilor si a diizociianatilor, toate celelalte materii prime/materiale sunt
aduse la temperatura de 20-22°C exclusiv prin depozitarea lor in spatii climatizate. Sunt
prevazute cu instalatii de climatizare depozitele de melamina, hartie, aditivi, precum si spatiile in
care se face incarcarea In vasele de operare si/sau preparare a:

- apei de reactie, activatorilor, catalizatorilor, stabilizatorilor, colorantilor, etc;

- suspensiei de poliol — melamina si poliol-carbonat de calciu.

In toate aceste spatii temperatura este mentinuti permanent intr-un interval de valori
cuprins intre 20°C si 22°C.

Aditivii si hartia sunt mentinute in depozitele climatizate cel putin 24 de ore Tnainte de a fi
utilizate in procesul de productie.

Pentru polioli si diizocianati, temperatura optima de spumare este asigurata prin:



- trecerea prin schimbatoare de caldura la descarcarea lor 1n rezervoarele de stocare, sau la
transvazarea lor;

- climatizarea spatiilor de depozitare.

In circuitele de descarcare/stocare/dozare a poliolilor sunt utilizate schimbatoare de
caldurd multitubulare, iar in circuitele de descarcare/stocare/dozare a diizocianatilor sunt utilizate
schimbatoare de cdldura cu placi. Circulatia materiilor prime prin schimbatoarele de caldura se
face in contracurent cu agentul de racire.

In cazul poliolilor, datoritd véscozitatii lor ridicate, conditionarea suplimentara presupune
si eliminarea aerului Inglobat in masa poliolului in timpul operatiilor mentionate mai sus.
Eliminarea aerului este asiguratd prin mentinerea poliolilor in rezervoarele de depozitare, in
repaos si cu ventilele de aerisire ale rezervoarelor deschise, o perioadad de timp de cel putin 14 ore
dupa incetarea operatiunii de racire. Dupa degazare, rezervoarele de polioli sunt puse sub o
usoard suprapresiune, ceea ce duce la evitarea aparitiei fenomenului de cavitatie la pornirea
pompelor de transvazare.

Datorita vascozitatii mult mai mici si a sistemului de transvazare la o presiune mai mare
decat presiunea atmosferica, Tn masa diizocianatilor depozitati nu va exista aer inglobat.
Depozitarea diizocianatilor se face sub o usoara suprapresiune, la partea superioard a
rezervoarelor de stocare fiind permanent mentinutd o perna de azot, la presiunea de + 0,5 bar.
Acest lucru Tmpiedica reactia vaporilor de diizocianati cu eventuala umezeala din aer.

In spatiul destinat depozitirii diizocianatilor este montat un echipament destinat detectarii
prezentei diizocianatilor in atmosfera spatiului de depozitare.

Datoritd modului 1n care se face depozitarea diizocianatilor, prezenta acestora in aerul
spatiului 1n care sunt depozitati se poate datora doar unor scurgeri de diizocianati din rezervoarele
de stocare sau din instalatiile de dozare/descarcare.

Echipamentul de detectare a prezentei diizocianatilor in atmosfera spatiului de depozitare
asigurd masurarea, la intervale regulate de timp a concentratiei de diizocianat din zona de
depozitare.

Pentru astfel de situatii, compartimentul de depozitare a diizocianatilor este prevazut cu
un racord la sistemul de ventilare al tunelului de spumare. In conditii normale de functionare

acest racord este Tnchis. La atingerea nivelului de avarie, un sistem de automatizare comanda



oprirea instalatiei de climatizare in compartimentul de depozitare a diizocianatilor si deschiderea,
dupa un anumit timp (prestabilit) a circuitului secundar (de avarie) spre filtrul cu carbune activ.
Instalatiile de climatizare ale spatiilor de depozitare ale materiilor prime si materialelor si
schimbatoarele de caldurd utilizate pentru conditionarea poliolilor si a diizocianatilor utilizeaza
agentul frigorific R410A (este un agent frigorific clasificat nepericulos, nefiind interzis de
Protocolul de la Montreal, dar intrand in categoria gazelor cu efect de sera conform Protocolului
de la Kyoto).

Descrierea generala a rezervoarelor de zi

Rezervoarele de zi sunt amplasate in interiorul halei C, intr-o incdpere special destinata,
separatd de zona de spumare si depoziteaza o cantitate de activatori sau aditivi suficientd pentru o
zi de productie . Umplerea rezervoarelor de zi se realizeaza fie de la depozitarea in vrac, fie din
butoaiele, damigenele sau IBC-urile cu care au fost aprovizionate. Transferul lichidului 1n
rezervoarele de zi se poate face folosind pompe de dozare fie o pompa mobild adiacenta
rezervorului de zi. Rezervoarele de zi sunt construite din HDPE si sunt furnizate cu capace libere
(care evitd intrarea prafului), care sunt indepartate pentru a permite incdrcarea componentei.
Amine, siliconi, coloranti, apa, sorbitol, catalizatori, etc. sunt stocate in rezervoarele de zi.

Unitatile de dozare asociate cu rezervoarele de zi transferd continutul acestora utilizind
pompele de dozare de pe skid si ventilul de trecere spre colectorul de activare (Activator
Manifold). Reglarea debitului si comutarea ventilului se realizeaza de catre sistemul de control
Omega® in conformitate cu cerintele formularii spumei (reteta de fabricatie).

Spumare

Instalatia de spumare este de tip Maxfoam Varimax 800 Elite produsd de Cannon Viking
Ltd. UK si a integrat cea mai noud generatie de echipament de monitorizare si control digital
OMEGA, care da posibilitatea modificarii latimii si densitatii blocului de spuma in mod continuu
(tipul de spuma si densitatea), fard a opri functionarea instalatiei de spumare.

Instalatia de spumare este amplasata in Hala C si este alcatuita din:

- sistem de desfasurare/infasurare a rolelor de hartie;

- placa de depunere a amestecului de reactanti;

- capul de turnare (amestec);

- sistem de ghidare a hartiei;



- sistem de control al vitezei de crestere, formei si expandarii spumei;

- sistem de aplatizare a suprafetei superioare;

- sisteme conveioare;

- ferastrau pentru sectionarea blocului continuu de spuma in blocuri finite.

Instalatia de spumare este prezentata de principiu 1n figura de mai jos.

Descrierea procesului chimic de formare a spumei

Spuma poliuretanica flexibild este produsd din materii prime lichide. Sunt doua materii
prime principale: poliolul si diizocianatul. Impreuna, ele aduc aproape toati greutatea spumei
(aproximativ - poliol 70% si diizocianat 30%).

In afara de polioli si TDI se utilizeazi o serie de alte materii prime:

- apa — o cantitate precis masurata de apa reactioneaza cu o parte din TDI pentru a forma
dioxid de carbon. Acest amestec de gaze face ca spuma sd se expandeze. Cu cat mai multd apa
este utilizatd in formulare cu atat va fi mai mica densitatea spumei. Reactia TDI cu apa este
puternic exoterma. Temperatura din interiorul blocului de spuma poate ajunge la 165°C. Pentru a
evita autoaprinderea blocurilor de spuma, cantitatea de apa care poate fi utilizatd este limitata.
Pentru spume cu densititi sub 22 kg/m?, se folosesc agenti de expandare suplimentari.

- stabilizatori siliconici - sunt agenti tensioactivi care furnizeaza stabilitate cresterii
spumei si duce la o structura celulara dorita;

- amina si catalizatori de staniu - oferd vitezd adecvata reactiilor si parametri buni la
spuma;

- agenti de expandare fizica - lichide foarte volatile cu temperaturd scizuta de fierbere. Pe
parcursul productiei de spumi se evapora facind amestecul si se extinda. In trecut a fost utilizat
in mod obisnuit freon -11, care apoi a fost Tnlocuit de clorura de metilen.

- alte substante - umpluturi, coloranti, substante ignifuge, unii aditivi speciali pentru a
asigura proprietdti sau parametri doriti.

Produsele obtinute sunt blocuri din spuma poliuretanica flexibila.

Dozarea si amestecul materiilor prime

La inceputul spumarii toate ingredientele care sunt prezente in formulare sunt pompate
din rezervoarele in care se pastreaza pe circuite separate prevazute fiecare cu debitmetre care sunt

calibrate 1n functie de fiecare ingredient in parte.



Toate materiile prime sunt dozate in mod continuu in capul de amestec (mixer) al
aparatului de spumare. Principalele substante chimice, (Polioli, TDI/MDI, Clorurd de metilen)
sunt alimentate separat in capul de amestecare la o temperatura controlata intre 18 si 22°C. Viteza
reactiei chimice din spuma poliuretanicd depinde foarte mult de temperatura materiilor prime. Un
control atent al temperaturilor chimice asigura conditii de productie consistente.

In timpul amestecarii incepe reactia chimici. Dupi trecerea prin mixer, amestecul este
turnat pe transportorul cdptusit cu hartie cerata care se deplaseaza. Amestecul incepe sa se
dezvolte rapid si, in acelasi timp, vascozitatea lui creste. Temperatura din interiorul blocului
creste rapid, chiar pana la 165°C. Dupd putin timp spuma ajunge la ndltimea maxima.
Majoritatea reactiilor chimice se termina 1n acest moment.

In aceasta etapa se formeaza dioxid de carbon si vapori (inclusiv TDI), care sunt extrasi
din zona de spumare. Daca se utilizeazd agent de expandare fizic (clorurd de metilen) acesta se
evapora aproape complet in timpul spumatrii.

Aspiratia gazelor din tunelul de spumare este asiguratd de un ventilator racordat, printr-o
tubulaturd metalica la un filtru cu carbune activ Camfil . Rolul filtrului cu carbune activ este acela
de a retine toluen diizocianatii si alti compusi organici din gazele evacuate din tunelul de
spumare, iar aerul filtrat este evacuat in atmosferd printr-un cos de evacuare metalic, avand
tnaltimea de 15,5 m si diametrul de 1,3 m. in cosul de evacuare in atmosfera a gazelor filtrate din
tunelul de spumare s-a montat un aparat pentru monitorizarea concentratiei de TDI.

In procesul tehnologic continuu de turnare a blocurilor din spuma poliuretanica, in
anumite momente ale procesului de productie (pornire-oprire, schimbare tip spuma), concentratia
componentelor se modifica in timp relativ scurt (30"-40"), cu valori care nu pot fi controlate, din
care rezultd portiuni din blocul lung cu risc potential de autoaprindere.

La finalizarea operatiei de spumare, se procedeazd la spalarea capului de spumare, cu
clorura de metilen si DMSO.

Debitarea spumei poliuretanice in blocuri lungi

Din functionarea capului de spumare rezultd un bloc de spuma poliuretanica cu o lungime
nedefinitd, proportionald cu debitul de spumare, respectiv cu timpul de spumare. Pentru operatiile

de prelucrare ulterioare spumarii, este necesar ca lungimea blocului de spuma poliuretanica sa fie



definita, astfel incat sa se poatd dimensiona instalatiile/operatiile tehnologice ulterioare operatiei
de spumare.

S-a optat pentru debitarea blocului continuu de spuma poliuretanicd rezultat din operatia
de spumare la lungimi de 28 m. In acest sens, la o distantd de 28 m de capul de spumare, este
amplasatd o ghilotind care sectioneaza blocul de spumd poliuretanicd din 28 1n 28 de m,
obtinandu-se asa numitele ,,blocuri lungi”.

Anterior operatiei de debitare, de pe fetele laterale ale blocului de spuma poliuretanica
este indepartata hartia, aceasta din urma fiind colectata pe tamburi.

In zona in care se face tiierea blocurilor de spumi poliuretanica flexibild este amplasati
ultima gurd de aspiratie a tunelului de spumare.

Transportul blocului de spuma poliuretanicd pana la ghilotind este asigurat de conveiorul
capului de spumare. Dupad sectionare, blocul de spuma poliuretanica este preluat de un conveior
de accelerare, care asigura separarea blocului sectionat de restul blocului din amonte, dupa care
blocul de spuma poliuretanica este preluat de rampa transversald de incarcare/descarcare cu care
se face alimentarea cu blocuri lungi a halei de maturare.

Din cadrul procesului de spumare rezultd blocuri rebutate sau periculoase de tipul:

- Bloc cap - BC, prima portiune (2-3 m), care se taie din blocul lung la pornirea procesului
de spumare.

- Bloc coada, sau final - BF, ultima portiune (1-2 m), care se taie din blocul lung la
oprirea procesului de spumare.

- Bloc intermediar - BI, portiunea (1,5-2 m), care se taie din blocul lung, ce cuprinde
schimbarea din mers a retetelor de fabricatie, respectiv trecerea de la un tip de spuma la altul.

- Bloc accident tehnic - BA, portiunea (1-15 m), care se taie din bloc lung in cazul
aparitiei unui accident tehnic neprevazut (defectarea unei pompe, eroare de soft, blocare filtre,
ruperi de hartie spumare jos sau lateral, reteta la limita de stabilitate chimica).

Daca blocurile BC, BF, BI, sunt usor de identificat si localizat, blocurile accident BA se
recunosc dupd modificarea brusca a dimensiunilor (indltimea) si aspectului (crapdturi mari la
suprafata si lateral, pana la colapsare).

- Blocuri lungi cu risc de autoaprindere - BLA, sunt blocurile lungi cu continut ridicat de

apa si toluendiizocianat (TDI) in reteta de fabricatie(aproape de limita critica).



- Blocuri cu risc potential de autoaprindere din categoria BC, BF, BI, BA, BLA. Blocurile
cu risc potential de autoaprindere din categoria BC, BF, BI, BA, BLA sunt tdiate, inscriptionate si
depozitate separat, initial In exteriorul halei de spumare, In spatiul special amenajat, constituit
dintr-o cladire betonata pe 3 laturi, prevazutd cu planseu de beton, de unde focul, 1n cazul extrem,
nu se poate propaga spre alte cladiri (zona este denumitd depozitul de capete si cozi). Aceastd
operatiune se executd direct dupd spumare. in conditii de véant, zona se tine sub observatie
minimum 15 ore. In caz de autoaprindere se intervine cu echipele si mijloacele interne pentru
stingerea incendiului sau, dupd caz, se anuntd pompierii. Ulterior (dupd minim 24 ore) aceste
blocuri se Tncadreaza in categoria de rest de burete si pot fi readuse in fabrica si utilizate conform
cerintelor.

Riscul de autoaprindere se explicd prin faptul cd fiind o reactie exoterma, temperatura
generatd de reactie si de imperfectiunea concentratiilor in faza de inceput si respectiv finalul

procesului de spumare, poate sa genereze autoaprinderea.

Maturarea spumei

Blocurile de spuma poliuretanica debitate sunt compuse dintr-o spuma poliuretanica
,crudd” in cadrul careia reactiile chimice de polimerizare nu sunt definitivate. In aceasta etapa
reactiile chimice se termind, spuma mai suferd unele modificari fizice si morfologice, urmele de
compusi volatili se evapora si blocurile de spumi se ricesc. In acest stadiu, spuma poliuretanica
nu are parametrii fizico-mecanici necesari utilizarii ei ulterioare si nici nu este aptd pentru a fi
prelucratd prin tdiere (polimerul este cald si lipicios). Perioada in care are loc definitivarea
reactiilor chimice Tn masa spumei poliuretanice (in urma definitivarii carora spuma poliuretanica
dobandeste caracteristicile fizico-mecanice finale) este numitd perioadd de maturare a spumei
poliuretanice.

Reactiile chimice care se desfdsoara in perioada de maturare sunt reactii puternic
exoterme, astfel incat in aceastd perioada temperatura blocurilor de spuma poliuretanica creste
pani la valori care depisesc 100°C.

Pentru a nu compromite calitatea spumei poliuretanice, acestea sunt mentinute in repaus

pe parcursul intregului proces de maturare. Durata procesului de maturare este de cateva zile, in



functie de tipul si caracteristicile spumei (durata maturdrii este mai mare la spumele
vascoelastice).

Timpul minim de maturare este de 24 de ore, variind in functie de tipul de spuma. In
timpul primelor 24 de ore, blocurile de spuma proaspete nu pot fi stivuite, ele trebuie sa stea
indepartate unul fatd de altul, cu o buni circulatie a aerului in jurul lor. In acest interval de timp
se asigura si racirea blocurilor de spuma pana la temperatura ambientala.

Hala de maturare (conditionare) este amenajatd in Hala D, avand 24 de celule de
maturare cu cate 2 rastele pentru depozitarea blocurilor lungi fiecare (tunele de maturare) ceea ce
permite depozitarea simultand a maxim 46 de blocuri de spuma pentru maturare (celula ce face
legatura cu spumarea ramane permanent disponibila pentru transferul blocurilor de la spumare
spre maturare). Pentru controlul vitezei de racire a blocurilor de spuma, hala de matura este
dotata cu 4 ventilatoare de perete cu debit nominal de 4000 mc/h fiecare, montate cate doud pe
fiecare din lateralele halelor . Evacuarea aerului viciat din interiorul halei Tn atmosferd se face
prin cele 3 cosuri cu diametrul de 1 m situate pe acoperisul halei precum si prin fatada Nord a
halei care este complet deschisad pentru a permite aerisirea si circulatia aerului printre blocurile de
burete.

Controlul si monitorizarea temperaturii se realizeaza prin introducerea in blocurile de
spuma aflate Tn faza de maturare a unor sonde pentru masurarea temperaturii, echipate cu un
traductor de temperatura plasat la extremitatea sondei. Sondele destinate masurdrii temperaturii
se introduc in fiecare din blocurile de spuma depozitate in hala de maturare in sectiunea mediand
a blocului, 1n plan orizontal. Temperatura maxima acceptata este de 150 grd C — 160grd C.

Atingerea temperaturii maxime normale a unuia sau a mai multor blocuri de spuma
poliuretanica aflate In faza de maturare este semnalata operatorului, care urmareste cu precadere
evolutia in timp a valorilor de temperatura din respectivele blocuri si eventual decide evacuarea
blocului/blocurilor respective din hala de maturare cu ajutorul conveiorului mobil daca este cazul.

Alimentarea halei de maturare cu blocuri lungi de spuma poliuretanica se face cu ajutorul
unui conveior transversal mobil de Incarcare/descarcare (carucior burete) situat in exteriorul halei
D, pe latura de nord a acesteia. Acesta este un tunel inchis pe 4 laturi, care este prevazut n
interior cu un sistem de transport blocuri. Conveiorul inchis se deplaseaza in plan orizontal, pe

doua sine, dispuse la fiecare dintre cele doud capete ale tunelului, iar In plan vertical printr-un



sistem de ridicare hidraulic, care-i permite sd introducd si sa preia blocurile de la etajele
superioare ale halei de maturare. Acest conveior preia blocul de spumad de pe conveiorul de
accelerare si 1l depune 1n una din cele 24 de celule de maturare. Poate de asemenea sd mute
blocurile dintr-o celula in alta, functie de necesitati de spatiu. Dupa finalizarea procesului de
maturare, blocurile lungi maturate sunt evacuate din hala de maturare si sunt transferate in hala E.

Controlul si transportul blocurilor de spuma 1n aceastd hala, se face automatizat.

Hala D este dotatd cu sistem de detectie si stingere a incendiului cu sprinklere. Evacuarea
fumului in caz de incendiu se face prin 4 trape de desfumare (1,8 m x 2,4 m fiecare) cu comanda
automata si manuala, situate pe acoperisul halei.

Depozitarea blocurilor lungi

Se realizeaza in Hala E, unde se depoziteaza blocurile de spuma pe termen lung sau
temporar inainte sa intre in productie in hala A.

Hala de depozitare blocuri lungi este o constructie inchisd complet, cu exceptia unei cai
de acces unde se face predarea blocului lung de 28 m, de la hala de maturare catre hala de
depozitare blocuri lungi, predare care se face prin tunelul de transport blocuri lungi.

Aceasta hald este dotatd cu un pod rulant, care are rolul de a prelua blocul predat de
tunelul de transport, si de depozitare a acestuia, in functie de spatiul disponibil. Podul rulant este
prevazut cu cleme de lungimea unui bloc de burete (28 m) si este manevrat exclusiv de la
distantd, in mod automatizat.

In aceasta hal3, blocurile de burete sunt stivuite intr-un numar de maxim 5 blocuri unul
peste celalalt, nefiind dotat cu rafturi.

Debitarea blocurilor de spumd poliuretanicd

Dupa conditionare, blocurile mari de spuma se transferd in Hala A, prin intermediul
conveiorului Tnchis de transport blocuri lungi, unde sunt debitate in blocuri scurte, care la randul
lor sunt debitate 1n placi functie de necesitatile de utilizare in continuare, prelucrare ulterioara sau
comercializare sub forma de blocuri de mici dimensiuni.

Un conveior preia blocul lung si 1l transporta catre un crusher (concasor), format dintr-un
sistem de tamburi si role pentru a-1 presa, eliminidndu-se astfel toate bulele de aer nedorite,

buretele devenind mai compact si cu o densitate mai uniformd. Zona de presare, este formata



dintr-un ansamblu de role, pozitionate Tn zona superioard, respectiv inferioara a blocului, role de
greutate mare, acoperite cu material care confera aderenta/tractiune marita.

Ansamblul astfel format, exercitd o presiune atdt din partea superioara cat si din cea
inferioard, constantd, eliminand particulele de aer din cadrul blocului, omogenizand continutul
acestuia, facandu-1 mult mai flexibil, mai usor de parcurs operatiunile ulterioare.

Dupa presare, blocul se deplaseaza catre sectorul de tivire, unde doua lame verticale,
tivesc partile laterale ale blocului la dimensiunea setata de utilizator. Surplusul de burete, sub
forma unor fésii subtiri, se roleazd pe dispozitive de rolare verticale, acesta urmand sa fie
indepartat si ulterior valorificat pentru diverse produse care folosesc umplutura cu burete tocat.

Tivirea este realizata de catre cele 2 lame pozitionate vertical, de-o parte si de alta a liniei,
care Tnlaturd partea nedoritd de pe partile laterale ale blocului de burete, astfel incat, blocul sa
ajungd la dimensiunea doritd pentru debitarea finala.

Accesul cétre lame, traiectoria blocului de burete 1n aceste dispozitive, este conditionata
de senzorii de rulare, acces dimensionare.

Dupa tivire, blocul lung se deplaseaza catre dispozitivul de debitare in blocuri scurte,
unde sunt debitate blocurile la dimensiunile setate de catre utilizator.

Acest dispozitiv este constituit dintr-o lama transversala, pozitionatd in unghi de 90 grade
pe blocul de burete (ghilotina) care coboara si debiteaza blocul in blocuri scurte, la dimensiunea
setatd de catre operator.

Lama care debiteaza, actioneaza doar cand linia care transportd blocul lung este
stationata.

Dupa debitare, blocurile scurte pot fi transportate catre depozitare, sau pot fi debitate Tn
placi, de dimensiuni variabile, la dispozitivul de debitare orizontal, urmand ca, dupa debitare,
placile sa fie transportate pe benzi catre depozitare.

Acest dispozitiv este constituit dintr-o lamad de debitare, pozitionatd in plan vertical, cu
sensul de taiere in planul de deplasare al blocului de burete.

Debitarea se realizeazd prin pozitionarea lamei de debitare astfel cum a fost setatd
dimensiunea placii, si prin deplasarea benzilor care transporta blocul, acesta este trecut prin lama

de debitare.



Ulterior blocul este readus in pozitia initiala, lama este coborata la urmatoarea marime
dorita, setata de utilizator, urmand ca blocul sa fie transportat prin dispozitivul de tdiere.

Dupa debitarea totald a blocului, acesta, prin benzile de transport este evacuat de pe linia
de debitare.

In cazul in care se doreste debitarea rolelor de burete, atunci, blocul lung, este trecut prin
acest dispozitiv, lama debiteaza foaia de burete de dimensiune setatd, foaia astfel debitata este
transportatd pe o banda transportoare secundard, catre un dispozitiv de rolare, unde este rolata,
ulterior evacuata pe banda de transport, catre depozitare.

Blocul lung revine in pozitia initiala, lama este coborata, blocul este trecut din nou prin
dispozitivul de tdiere, cu repetarea operatiunii de rolare, evacuare.

Pentru fiecare foaie astfel debitata se formeaza o rola de burete.

Dispozitivul de rolare, este constituit din 2 role de tractiune, pe care se aseaza printr-un
sistem de ghidaj, un tub de carton, pe care este rolatd foaia de burete rezultata.

Rola rezultata, este preluatd de catre operator cu un electropalan cu telecomanda si
asezata pe banda transportoare pentru a fi evacuata.

Depotzit blocuri scurte, plici si role de burete: Hala A

Dupa debitare, produsele rezultate sunt transferate, printr-un sistem de transport pe banda,
catre zona de depozitare a halei A, in vederea depozitdrii si ulterior predarii spre celelalte
sectoare ale productiei sau in vederea valorificarii catre clienti.

Resturile de burete, rezultate in urma procesului de tivire, debitare, sunt balotate si
folosite pentru produsele care contin, ca si umpluturd, burete tocat, sau sunt valorificate cétre
clientii care le folosesc 1n acelasi scop.

Valorificarea acestor resturi de burete se face, cu tocatoare de burete si masini de umplut
huse cu tocatura de burete.

Depozitare blocuri de spuma in situatii de supraincalzire sau aprindere depozitare
capete si cozi

Pe suprafata zonei de siguranti se pot depozita maximum 8 blocuri, fird a fi stivuite. in

conditii de vant, zona se tine sub observatie minimum 15 ore.



Dupa 24 de ore blocul este depozitat in hala de depozitare sau, dupa caz, la recuperare
deseuri. In caz de autoaprindere se intervine cu echipele si mijloacele interne pentru stingerea
incendiului sau, dupa caz, se anunta pompierii.

Platforma de depozitare a capetelor si cozilor - Zona de sigurantd este o platforma
betonatd cu dimensiunile de 4.5 m x 10 m, situata in extremitatea nord - vestica a depozitului de
blocuri scurte, la Est de hala de spumare, cu acces imediat pe usa sectionala a halei de spumare
(hala C) la circa 6 m de cladirea C, si 1 m de cladirea A. Cantitatea maxima ce se poate depozita
este de 1.5 tone.

Depozitarea deseurilor

In timpul activitatilor de pregitire a procesului de spumare si a spumdrii propriu-zise,
rezultd o cantitate de chimicale care pot fi contaminate sau amestecate Intr-o anumitd proportie si
care nu mai pot fi reintroduse in proces. Aceste chimicale se pdstreaza in recipiente Inchise care
sunt depozitate pe platforma situata in fata halei A, pana la preluarea lor de catre firme autorizate.

In urma procesului de debitare rezulta resturi tehnologice de spumai care sunt balotate si
valorificate la terti sub formd de materie prima. Balotii se stocheaza pe platforma betonata, in
exteriorul Halei Debitare.

b) anul proiectarii — 2019 si anul constructiei instalatiei-2020 - 2021

¢) anul punerii in functiune- 2021

d) anul cand s-au facut ultimele modificiri BAT, BREF, daca este si amplasament
care se supune prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu modificarile
si completirile ulterioare 2021

e) modul in care sunt controlate procesele tehnologice

Dozarea, transferulsi amestecul materiilor prime in vederea producerii spumei
poliuretanice sunt operatiuni conduse automatizat prin Sistemul PLC ( Programmable Logic
Controller), care controleaza automat presiunea, temperatura, debitul tuturor substantelor care
intrd Tn procesul de spumaresi de asemenea temperatura din blocurile de spumd expandate si
concentratiile de TDI 1inregistrate de detectoare. De asemenea sunt implementate alarme si
indicatori de nivel, protectie de suprapresiune si sub-presiune si proceduri si instructiuni de lucru.

f) tipul productiei: discontinua.

Programul de lucru: 16 ore/zi, 5 zile/saptamana, 250 zile/an.



6. Informatii cu privire la alte elemente (inclusiv din imediata apropiere a
obiectivului) susceptibile de a provoca accidente majore sau de a agrava consecintele
acestora:

* date despre imediata vecinitate a amplasamentului (arii protejate, cii rutiere, cai ferate,
cursuri de apa, zone locuite, zone cu aglomerari de persoane, institutii publice etc.);

Amplasamentul Sun Garden Management S.C.S - Fabrica de spume poliuretanice, se
invecineaza cu:

- Nord: zona rezidentiala a cartierului Pucioasa Sat cu case de locuit tip P si P+1 in
imediata apropiere a terenului (poz. 5, 6 si 7 pe plan atasat).

- Est: Drumul comunal 136A. Pe partea opusa a strazii linia LEA 110 kV, Fabrica textile
SUN GARDEN si o cladire cu destinatia de Centru de zi pentru copiii angajatilor (poz 4 pe plan
atasat). O parte din acest teren are la data actuala destinatie agricold si se intinde pana la raul
Ialomita.

- Sud: drum de exploatare spre rezervoarele de apa din padure si comuna Branesti cu zona
rezidentiala din imediata apropiere a terenului; cele mai apropiate case de locuit sunt figurate pe
plan la poz. 1, 2 si 3.

- Vest: zona de padure cu liziera la limita terenului, apartinand Ocolului Silvic Pucioasa.
Amplasamentul beneficiaza de acces direct din drumul public DC 136A cu care se Invecineaza pe
latura de est, iar pe latura de sud, se invecineaza cu un drum public de exploatare.

In imediata vecinitate a amplasamentului nu au fost identificate arii protejate.

Caile rutiere

Cai rutiere
DC 136 A Branesti - Pucioasa Sat
DN 71 Bucuretti —Pucioasa-Sinaia

Targoviste (DN 71) - Sotanga - Vulcana Pandele - Branesti — Pucioasa
DJ 712

(DN 71)
DI 712 B Pucioasa (DN 71) - Vulcana Bai - Vulcana Pandele - Sipot — Laculete -
Fieni(DN 71)

Limitrof amplasamentului, pe latura sudica exista un drum de exploatare care leaga

drumul comunal DC 136 A de rezervoarele de apa din padure.




Cai Ferate

Magistrala feroviara Bucuresti — Titu — Gaesti — Pitesti. Din aceasta linie feratda se
ramifica de la Titu spre nord o altd linie care ajunge la Pietrosita (punct terminus), care pune
orasul Tirgoviste in legaturd cu capitala tarii si cu localitatile din nordul judetului, spre Ploiesti.
Aceste cdi de comunicatii stabilesc legaturi intre orasul Targoviste si celelalte centre economice
ale judetului Dambovita , cat si legaturi 1n afara judetului.

Calea ferata Bucuresti — Titu — Targoviste — Pietrosita leaga orasul Pucioasa de aceste localitati.

Cursuri de apd

Reteaua hidrografica principald a zonei este reprezentatd de raul Ialomita, pe care, in anul
1975, a fost construit un baraj, care apara orasul impotriva inundatiilor care ar putea fi cauzate de
acest curs de apd, dar care totodatd serveste si la alimentarea cu apd a Pucioasei si a catorva
localitati din vecinatate. Prin partea de sud a orasului mai trece paraul Bizdidel, un afluent al
Ialomitei. Reteaua hidrografica secundara este formata dintr-o serie de vai cu caracter torential,
nepermanente, alimentate de apele din precipitatii. Unele dintre acestea, dintre care se evidentiaza
Valea Neagra, provoaca inundatii in perioadele cu precipitatii abundente.

Amplasamentul se afla situat la cca. 750 m de albia raului lalomita, intre cursul de apa si
acesta aflandu-se fabrica de textile si drumul comunal limitrof (DC136A).

Zone locuite, zone cu aglomerari de persoane, institutii publice etc.

In imediata vecinatate a amplasamentului nu exista institutii publice.

In zoni existd un ansamblu de locuinte, regim de inaltime P+1, P+2 ( intravilanul aprobat
al cartierului Pucioasa sat) si o zond industriald, proprietate Sun Garden S.C.S, destinatie
productie si depozitare).

* Date despre platforme industriale, operatori economici, amplasamentele vecine,
siturile de exploatare chiar daca nu intra in domeniul de aplicare a prevederilor Legii nr.
59/2016, cu completarile ulterioare, care ar putea provoca un accident major sau agrava
consecintele acestuia

Situri de exploatare

Fabrica textile SUN GARDEN



Activitatea de baza desfasuratd in incinta este de producere confectii, in cladiri de tip
“hala”, regim de indlfime parter inalt. Pe acest sit de exploatare exista hale de productie, o
cladire sediu administrativ si loc de joaca-supraveghere pentru copiii angajatilor.

Statia de clorinare a apei potabile OMNIA Pucioasa - executd clorinarea apei din

recipienti cu capacitatea de 50 1/10 bari, dispus in apropierea barajului hidrotehnic Pucioasa.
Statia de clorinare, care deserveste orasul Pucioasa, este dispusa in NV, pe DN 71, la iesirea din
oras, in albia raului Ialomita si in apropierea unui baraj de regularizare a cursului raului Ialomita.
Deoarece statia de clorinare este dispusa la nivelul albiei raului lalomita, acesta canalizeaza in
aval toate scaparile de gaze si deci nu reprezinta un pericol efectiv pentru populatia orasului
Pucioasa care se afla dispus pe o terasa situatd cu cc.20 m mai sus de obiectivul sursa de risc,
stiut fiind cd greutatea moleculara a clorului este de 2,5 ori mai mare decat cea a aerului.
In anul 1997 s-a renuntat la sistemul de clorinare din rezervor si s-a trecut la clorinarea apei din
recipienti (butelii) de 50 I, metodd mult mai sigurda in exploatare. S-a eliminat astfel orice
posibilitate de producere a unui accident chimic la acest obiectiv. Cantitatea maxima de clor
imbuteliat §i depozitat in gospodaria unitatii este de 6 recipienti x 50 1 = 300 litrii.

Statii PECO

SC GRICOM SRL BRANESTI situat Tn Pucioasa, str. Trandafirilor, nr. 166

SC PETROM SA statia PECO nr 3 situat in Pucioasa, str. Fantanelelor, nr. 29

Amplasamente care intra in domeniul de aplicare a Legii 59/2016, si care ar putea

genera sau creste riscul ori consecintele unui accident major si ale unor efecte domino, nu au
fost identificate in vecinatatea Fabricii de spume poliuretanice

Trebuie mentionat cd exista la Buciumeni un depozit ANRS de produse petroliere insd
datorita distantei fatd de amplasament posibilitatea de a genera sau creste riscul ori
consecintele unui accident major si ale unor efecte domino, este extrem de redusa.

* Grupuri cu efecte domino (zone si dezvoltari care ar putea fi sursa unui accident
major sau care ar putea creste riscul sau agrava consecintele unui accident major). Nu au

fost identificate grupuri cu efecte Domino.

7. Informatii cu privire la hazardurile naturale specifice zonei

a) Incendii naturale



In zona din apropierea amplasamentului pot si apard incendii de padure sau incendii prin
aprinderea unor resturi agricole existente pe terenurile din apropiere. Incidenta acestora poate fi
relativ redusd intrucat suprafetele impadurite sunt gestionate de Ocolul Silvic Pucioasa, iar
suprafetele cu folosinta agricola situate Tn vecindtatea amplasamentului in comuna Branesti sunt
suprafete reduse, aflate eventual in jurul gospodariilor locuitorilor din localitate.

b) Alunecarile de teren

Amplasamentul este situat pe un teren In pantd foarte usoarda (sub 60), cu o zona
impaduritda pe latura dinspre deal, fard procese geomorfologice intense. Deci terenul
amplasamentului poate fi caracterizat ca fiind stabil.

c) Scurgeri de pe versanfi

Amplasamentul este situat la baza unui deal partial impadurit, existand o bretea de padure
chiar la limita acestuia. Tinand cont de faptul ca inspre vest terenul urca destul de rapid la cote de
peste 500 m, fata de circa 390 m in zona cea mai joasa a amplasamentului, este posibil ca in zona
sd se manifeste uneori fenomene de torentialitate si scurgeri de pe versanti.

d) Riscul de inundatii

Amplasamentul nu apare pe hartile de inundabilitate cu risc la revarsari ale apelor din
albie, deoarece zona respectiva nu este riverand unor cursuri de apa, iar inundabilitatea zonelor
riverane raului lalomita este mult redusa datoritd amplasarii in amonte a Acumularii Pucioasa,
care realizeaza atenuarea undelor de viiturd pe o distantd considerabild in aval de aceasta.

e) Riscul seismic

Pe harta zonarii seismice a teritoriului Romaniei (Stas 11100/1-91), unde sunt redate
intensitatile seismice exprimate n grade de intensitate MSK (intre 6 si 9 grade), zona Pucioasa
este situatd intr-un areal caracterizat de intensitti seismice probabile 8. Intrucit amplasamentul
este situat intr-o zona cu risc seismic, aceasta a determinat si Tncadrarea zonei In Anexa nr. 24 a

Planului de Analiza si Acoperire a Riscurilor al Judetului Dambovita.

8. Scopul notificarii (prima notificare, schimbarea informatiilor continute in
notificarea anterioara, notificare la termen, scidere sau crestere semnificativa, schimbare

semnificativi a naturii sau formei fizice a substantelor periculoase, modificare



semnificativa a proceselor, consecinte semnificative, incetare de activitate etc.)- crestere

semnificativa a cantitatii substantelor periculoase

9. Alte informatii:

* Daca amplasamentului i se aplica si prevederile IED (Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, cu modificarile si completarile ulterioare) Da conform Anexa 1 la Legea
278/2013, punct 4 ,industria chimicd”, pozitia 4.1 ,,producerea compusilor chimici organici”,
litera h, ,,materiale plastice ( polimeri, fibre sintetice si fibre pe baza de celuloza)”.

* Daca amplasamentului i se aplica si prevederile Registrului european al poluantilor
emisi si transferati (EPRTR) Da, conform Anexei 3 la Ordinul MAPM nr. 100/2002 privind
infiintarea Registrului poluantilor emisi ( Procesarea produsilor chimici organici — industria
chimica).

* Sectiune de harti, planuri si schite pentru:
1. Plan de situatie

2. Plan incadrare 1n zona

10. Datele de final
* Data intocmirii notificarii:

16.12.2024

* Numele, prenumele, functia si semnéitura persoanei care a intocmit notificarea:
Mastacan Sergiu,

Director Productie

* Numele, prenumele, functia si semnatura persoanei care raspunde de amplasament:
Fiilop Noemi Eniko

Director General



